
高寿命&高排出
TiAN系コートと

シンニング形状で

超硬コーティング
ソリッドドリル

Solid Carbide Coating Drill 　穴あけ工具　切削工具
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被削材：S50C・工具径：φ6 （TRP2D0600S06） ・穴あけ深さ：12mm（止まり）
切削条件：Vc=80 m/min・f=0.2 mm/rev・工具突き出し量：26mm
水溶性切削油（外部給油）
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継続での使用も可能！！

TRP2Dシリーズ

全111品番・刃径(mm)1.0～12.0まで有　※詳細は裏面に記載しています。

●マシニングセンターから自動盤、施盤での加工対応できる一般汎用超硬ドリルです。
●穴深さ刃径×2倍の貫通穴加工が可能です。
●被削材：炭素鋼、鋳鉄
●表面処理：TiAINコーティング(PVDコーティング被膜)
●材質：超微粒子超硬合金(Micro Grain Carbide)
●製造国：日本
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TRP2Dシリーズ

シンニング形状TiAIN系コート

耐酸化性が高く
耐熱・耐摩耗性に優れている

切削抵抗が低く
切くず排出力に優れている

●優れた工具寿命を実現 ●低速、低送りからの高速、高送り。どの領域でも良好な切りくずを排出

超微粒子超硬合金を粉末から作り、
焼結、成形などの製造を日本で行なう純国産品。

マシニングセンターなど、
さまざまな工作機械に装着が可能。

ロット番号を刻印し、品質管理や
ユーザーのフォローに寄与。
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ご用命は

不許複製 本カタログは著作権が確立しています。無断の複製は固く禁じます。

トラスコ穴あけ工具に関するより詳しい情報は

オレンジブック
https://www.orange-book.com/

検索

〒105-0004 

お客様相談室（製品に関するお問い合わせ）
TEL 0120-509-849 FAX 0120-509-839
E-mail:techno.center@trusco.co.jp

東京都港区新橋4丁目28番1号
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『
送
り
を
上
げ
る
』
『
ス
テ
ッ
プ
加
工
』
な
ど
を
行
い
、
切
り
く
ず
を
分
断
し
て
く
だ
さ
い
。

1.
上
記
の
標
準
切
削
条
件
は
平
坦
面
加
工
に
お
け
る
目
安
の
条
件
を
示
し
て
い
ま
す
。

機
械
剛
性
や
ワ
ー
ク
ク
ラ
ン
プ
、
加
工
部
形
状
な
ど
に
よ
り
必
要
に
応
じ
て
切
削
条
件
を
調
整
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
上
記
の
標
準
切
削
条
件
は
切
れ
刃
先
端
部
に
水
溶
性
切
削
油
を
外
部
給
油
に
て
充
分
な
量
を
供
給
し
て
い
る
場
合
を
想
定
し
て
い
ま
す
。

3.
L/
D=
2.
0の
ド
リ
ル
で
す
。
2D
を
超
え
る
穴
深
さ
へ
の
加
工
は
推
奨
し
て
い
ま
せ
ん
。

4.
被
削
材
の
性
質
や
ワ
ー
ク
形
状
な
ど
に
よ
り
、
切
り
く
ず
が
長
く
伸
び
る
場
合
が
あ
り
ま
す
。
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7.
1～
φ
12
）

n
(m
in
-1
)

Vf
(m
m/
mi
n)

n
(m
in
-1
)

Vf
(m
m/
mi
n)

n
(m
in
-1
)

30
～
80
（
φ
1～
φ
5）

　
40
～
80
（
φ
5.
1～
φ
12
）

ね
ず
み
鋳
鉄
（
FC
25
0）

引
張
り
強
さ
35
0M
Pa
以
下

Gr
ey
ca
st
iro
n（
GG
25
）

Be
lo
w
　
35
0M
Pa

ダ
ク
タ
イ
ル
鋳
鉄
（
FC
D4
00
）

引
張
り
強
さ
45
0M
Pa
以
下

No
du
la
r c
as
ti
ro
n（
GG
G4
0）

Be
lo
w
　
45
0M
Pa

プ
リ
ハ
ー
ド
ン
鋼
（
NA
K8
0）

硬
さ
38
～
43
HR
C

M
ol
d　
St
ee
l（
P2
1）

38
～
43
HR
C

工
具
径

(m
m)

n
(m
in
-1
)

Vf
(m
m/
mi
n)

n
(m
in
-1
)

Vf
(m
m/
mi
n)

n
(m
in
-1
)

Vf
(m
m/
mi
n)

使
用
上
の
注
意
事
項

そ
れ
に
よ
り
、
『
穴
径
が
拡
大
す
る
』
『
壁
面
に
傷
が
つ
く
』
『
切
り
く
ず
詰
ま
り
に
よ
る
工
具
破
損
』
な
ど
の
可
能
性
が
あ
り
ま
す
の
で
、

　
30
～
80
（
φ
1～
φ
5）

　
40
～
10
0（
φ
5.
1～
φ
7）

　
60
～
12
0（
φ
7.
1～
φ
12
）

　
30
～
80
（
φ
1～
φ
5）

　
40
～
10
0（
φ
5.
1～
φ
7）

　
60
～
12
0（
φ
7.
1～
φ
12
）

30
～
80
（
φ
1～
φ
5）

　
40
～
80
（
φ
5.
1～
φ
12
）

■
TR
Pド
リ
ル
標
準
切
削
条
件

被
削
材

　
構
造
用
鋼
（
SS
40
0）

硬
さ
18
0H
B以
下

St
ee
lf
or
st
ru
ct
ur
e

Be
lo
w
　
18
0H
B

　
炭
素
鋼
（
S5
0C
）

硬
さ
28
0H
B以
下

ca
rb
on
 st
ee
l（
C5
0）

Be
lo
w
　
25
0H
B

　
合
金
鋼
（
SC
M
44
0）

28
0～
35
0H
B

Al
lo
y
st
ee
l（
1.
72
23
）

28
0～
35
0H
B
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